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Kvulitni p¥iprava modeld je jednim z klidovych problémt
experimentdlni analyzy napéti., Predevdim u modelu pro fotoe-
lasticimetrii (rovinnou i prostorovou) jsou kromé€ poZadavki
na jakost materidlu modelu znadéné poZadavky na tvarovou a
rozmérovou presnost. U tvarové slozitjch modell predev3im
prostorovyuh pak klasické rudni postupy obrdbéni selhavagly
Jsme nuceni pouz1t obrabecl stroje, Ty klasické (a béZné _do=~
stupne) viak umoznugl praci v pravouhlych soubadnicich. Sik-
mé plochy je nutno délat natdcenim modelu, otvory vrtat kla-
gickymi vrtdky. Prepoditdvdni souradnic pri otédceni modelu je
pracné a nemusi vidy vést k bezchybnym vysledklm. PFi klasic-
kém vrtdni otvorl se nezbavime rizika vytvoreni vnitfniho
pruti kolem otvoru, nehledé ke znadnému nebezpeéi vy&tipovani
materiiilu modelu. Nutné zastavovanl néstro;e v Yezu pri kon- -
trole ¢i nastavovani ndstroje v fezu pri kontrole éi nastayo-
van1 souradnic samozPeimé vede Opet k vytvérenl zon 8 vnith-
nim pnutlm. Témto p”oblemum lze Celit predevqlm znadnou zku-
Senosti pracovnlku, znadnou trpélivosti a citlivosti. Je to
viak Drace velmi namahava a zdlouhavé & nérolnéd na pripravky
a pomocnd vyrobtni zarizeni.

Jinou mozZnosti kvalitni a rychlé vyroby modelds je ubltl-
modernniNC a CNC obrabecnch stroju (strogu 8 numerickym rize=
nim a Fizenim pomoci p001tace). Tyto obribéci stroje jsou v&ak
pro beézné laborsatorni pou"1t1 prakticky neprlstunne a tQ ne-
jen 2 davodu Jejich znaéné ceny (obvykle i nekolik milionl
korun\ ale i znacé¢né hmotnosti, znacnych rozmérd & v nepceled-
ni xadp i z davodu potreby velkého prlkonu. Je mozno pochopi—
telne i vyuzit zaiizeni ve vyrobé (v materském zdvodé k ndmuz
vyvodove pracovisté patrl, nebo formou éohody ¢&i qmlouvy)
Tote Feseni Je viak znadneé rickantn:, nebot praccvnici obslu-~
hujici stroj Jsou obvyﬁle necitlivi k choulostivému fotoelas-
ticimetrickému materislu nehlede na blokovédni vétiinou znadné
vytiZeného vyrobn¢no zatizeni,.

V posledni dobé se vsak naskytla moznost, Jjak i v rele-
tivae skromnvch podmz ‘nkdch v voaovych pracoviet, vvzkumnych
zédkladen &i vysokych §kol miazeme vyusz zit v8ech vytecdpych
vlastnosti a SC“OpnOStl negmoaernPan NC techniky. Ceskoslo-
venské podniky na zékladé spoluprdce s CVUT Prahe zaclely vy-
rabet vyuhove CNC obrédbéci stroje - soustruh a frézku, které
maj1i rakticky vqechny funkce (a moZnost ) Jako "dosp€lé"
obrabéci stroje. Vyukove stroge jsou rozmérové mnensi, magl
Jlnak konc;povanv ridici system, jinc druh pohonu, vyrazné
men3i prikon i hmotnoest a tim (a nejen tlm i znadnd ni¥i{
cenu. Presnost, geometrlcke a programove mozZnosti Jsou vsak
srovratelné s velkyml stroji, &i dokonce je v nékterych pa-
rametrech pred01.

Déle Jsou uvedeny nékteré zdkladni parametry obou vyu-
kovych strojd vyrédbénych v Ceskoslovenskus

Stroj Soustruh SUF 16 CNC Frézka FC 16 CNC
Vyrobce T0S Hulin TOS Kurim

Cena 115 000,- Kés 135 00C,- Kis
Hmotnosgt 130 kg 160 kg

Rozméry stroje

(pGdorys) 1000 x 600 mm 1200 x 800 mm
apéd jeni 220 V; 1,3 kw 220 V3 1,5 kW
Pocet rizenych os 2 3
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(ticky vretene
{plynule) 40 - 3000 ot/min 40 - 3000 ot/min
Kejmenéi krok 0,005 mm 0,0C5 mm
intergvolace linedrni, kruhovd lineérni 2 i 3 osy
kruhovéd, kruhove
linedrni
irozrunovani absolutni i pFi- absolutni a pri-
ristkové ISO kod rustkové ISC kod
coguvevé
riychlesti (plynulé) 0,01 - 800 mm/min 0,01 - 1000mm/min
frecovnil rozsah g 16C, délka 280 300 x 200 x 250
fuld? mozZnosti zavitovéni do 6mm/ot pevné crkly
hrubovaci a vrtaci vrtaci cykly
cykly
vyména nastrojd korekce ndstroj®:
korekce ndstrojt
Archivuce kazetopdskovd pamét  kazetopdskovi
programd pamét

Dalsl podrobnéjséi Géaje o strojich i jejich Ficicich
u)SqueCh lze nalézt ve firemni literatufe vyrohnich zdvodl
ci ve vyvorovem praccvi§ti software Tidicich systémd ne CVUT
ferulte strojni v Praze.

Ya pndsiedujicim obrdzku je uveden priklad uZiti vyukové
rézky FC 16 CNT nro vyirobu modelu télesa pilového kotcude
P mg“huﬁfcké upnuti dbritevé destiCky. V horni Cdsti obridzku
Jj# okotovdn tvar télese. Je zrejimé, Ze jeho viroba by byla
ciesicky pomerné velmi xomplikovand. Ve spodni ¢ésti obrdézku
Je neznadena ekvidistante pohybu ndstrcje. Ekvidistentu je
moZnn vypocitat predem, nebc ji miZe sam stenovit P{dici &
tém ze zadandho prumoru naqtrkge. Pri zapsanx probramu,y\
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ukdzita je v pravé Zasti obrdzku, Je moZno prakticky ra J
1é projeti nastroejewm vyvebit tvar modelu nahotovw. Obr#b
trvé (pro model 4krdt zveétdeny) cca 3 minuty. Programovén

gtroje véetné vypodétld a pripravy trvd asi 1 hodinu,
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ing. Lubomir Stajnochr, CVUT, fakulte strojni, katedre nauky
o obrdbéni, Suchbdtarova 4, Prahka 6




4OV EAST —MODEL /“Y/ UKAZKA NC PROC ®AHU
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