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The paper is devoted to the use of experimentall stress
analysis at solving of problems by wide strip rolling.
The photoelasticity method was used for measuremets of
contact stresses between formed material and working
and back-up rolls. The mathematical model, included an
influence of deformation, roll flattening, geometrical
and temperature profile of rolls on the cross strip

profile was made.

1. GvoD

Prispévek Jje zaméfen na pouZiti experimentdlni analyzy
napéti pri resSeni problematiky vAlcovadni Sirokych plechu
a pdsu. Tolerance tloustky po Sifce i po délce takovychto
vyvalkua nesmi prekrocéit urcité hodnoty, dané normami.
Kuprikladu pro vadlcovani pasu z transformdtorové oceli S$ifky
1000 mm a tloustky 0,3 mm jsou predepsané tolerance tloustky
pasu + 0,02 mm. Je zfejmé, 2Ze tyto poZadavky kladou vysoké
ndroky na pouzité strojni zarizeni a zpusob vedeni
technologického procesu. Tvar nastavené mezery mezi vdlci se
v prubéhu vadlcovaciho procesu méni v diusledku:
a) pruhybu vdlci od ohybového momentu a posouvajici sily
b) splosténi valcu
c) zmény teplotniho profilu valcu

d) opotrebeni vdlcu aj.



Tvar valcové mezery je moZno rovnéZ predem ovlivnit
pouzitim konvexniho anebo konkdavniho vybrusu vdlcui a v pribéhu
valcovani napf. predohybem vdlcu. V predloZeném prispévku bude
pozornost zamérena na vliv pruhybu, splosténi a predohybu valcu
na rozdil tloustky uprostred a na okraji pésu.

2. POUZITI METOD EXPERIMENTALNTI
ANALYZY NAPETI
Reseni bude ukiazano pro pripad vdlcovani na kvatrostolici

s parametry pracovnich a opérnych vdlci dle obr.l. Nejvétsim
problémem je 2zde 2zjisténi prubéha kontaktnich napéti mezi
tvdfenym materidlem a pracovnimi vAlci a mezi pracovnimi
a opérnymi vadlci. Pro tuto analyzu se pouZiti experimentdalnich
metod jevi jako nejvhodnéjsi. ResSeni kontaktnich napéti mezi
tvarenym materidlem a vdlcem se pomoci fotoelasticimetrické
metody provedlo v praci [1] a [2]. Prubéhy kontaktnich napéti
mezi pracovnimi a opérnymi vdlci byly podrobné analyzovany
v praci [3] a [4]. PouZila se 2zde rovnéZ fotoelasticimetricka
metoda a pomoci ni se wuréily prubéhy kontaktnich napéti mezi
pracovnimi a opérnymi vdlci pro celou Fadu kombinaci poméru
pruméra pracovnich a opérnych valca a délek téla vdalcu.
Vyhodnocené prubéhy kontaktnich napéti pak slouzi jako podklad
pro analytické reseni splosténi vdlci v priubéhu valcovaciho

procesu.

3. MATEMATICKY MODEI, PRO TVAR

VALCOVE MEZERY

ReSeni pruhybové krfivky pro soustavy vdlcu dle obr.1 se
provedlo analytickou metodou, splosténi vAlcui pak pomoci
Hertzovych vztahi s pouZitim experimentdlné zjisténych priubéhu
kontaktnich napéti. 2 odvozenych algoritmi byl vypracovan
program pro poc¢ita&é, pomoci néhoZ je moZno resSit rozdil
tloustky uprostfed a na okraji pdsu Ay pro 1libovolnou
kvartostolici v zavislosti na valcovaci sile F, predohybové
sile Q a Sirce vadlcovaného pasu B. Vysledky resSeni je vhodné
zndzornit pomoci nomogramu, jak je to provedeno v pravé casti
obr.1. Plnou ¢arou jsou zde vykresleny vyhodnocované zdvislosti
pro vdlcovani bez pouZiti predohybu valcu a ¢arkované vysledky
pri pusobeni predohybové sily Q = 0,5 MN. Zajimavé je naprt.
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zjisténi, Ze pas SiFky 1500 mm, valcovany na této
kvartostolici, by byl na okrajich tlust$i neZ uprostred, pokud
bychom nepouZili pracovni vdlce s tzv. 2zdpornym vybrusem.
Vypracovany matematicky model slouZi pro vedeni technologického
procesu tak, aby priény profil valcovaného pdsu splrioval
rozmérové tolerance, predepsané normami. Dal$i oblasti pouZiti
modelu je feSeni problematiky rovinnosti, prip. vlnitosti

vdlcovaného pasu [5].

3. ZAVER

V prispévku je struéné naznadena problematika valcovani
Sirokych pdsi s ohledem na jejich pfiény profil a rovinnost,
kterd 1zce souvisi s napétovymi a deformadnimi stavy ve
tvarecich nastrojich - vdlcich. Je uk&zano na Gc¢elné vyuZiti
metod experimentdlni analyzy napéti pro zjisténi kontaktnich
napéti mezi tvarenym materidlem, pracovnimi a opérnymi valci.
Vysledky experimentdlni analyzy slouZi jako podklad pro
vypracovdani matematického modelu pro rizeni technologického
procesu valcovdni a dosaZeni vysoké kvality vyrdbéné produkce.
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