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V wstavebnej praxi sa presadzujti progresivne viacvrstvove

betbnové konttrulkcie naj b svojou viactitelovostou a
ekonomit*nostou. Bunykoveé sily pren&bangé stydnou vp&rou medzi
vretvanmi ako i eventuilne vz&jomné premiestnenia vrstiev

ovplyvujtce vyznanne Gnosnost vrstevnatej kon®trukcie st zavisle
na viacer$ch parametrock, z ktor$ch najdbletitejBinm sa Javi
drenoe't etyﬁnej plochy.

Doteraz sa drenocs® povrchu stavebnfch kondtrulkcif a dielcov
ziszluje bull metddou porovnidvacich vzoriek drsnosti (1), pratkovoun
metédou, alebo metSdou lkontaktného merania prielnych rezov (2).
Spomermté metGdy slG2ia na stanovenie charakteristického
parametru  drenosti, tzv. strednej hibky zaplnenia. Je to strednd
hriabla nectlalitelne] latky, vyplthujboa priestor medzi
nerovnostani  skuto®ného povrchun  stavebnej konktrukcie  alebo
dielca na vz®ta2nej ploche daného polomeru a dotykovou plochou.

Z2&kladnou nevfhodou poulitia porowvndvacich vzoriek drsnosti
je vplyv subjektivneho faktoru ovplyvhHujticeho stanovenie hodnoty
etrednej kibky zaplnenia, resp. jej medzilahlych hodnét. Prédkova
metada Jje pri praktickom pouit{ prdcna a na stavebnych
kon#trukcifck in situ 2aslo i nepoulite¥nd (napr. zvislé povrchy,
vihlké povrchy). Met6da merania prielnych rezov pomocou dotykového
hrotu je n&ro¥n&d ¥asocvo a pristrojpvo,pri&om né2u vznikal! meracie
chyby v ddeledku mechanického kontaktu hrotu s povrchom.

Uvedené nedostatky odstratiuje metoda optoelektronického
enfmania plochy svelelnfch priemetov profilu povrchu (3).Z&kladn&
zostava prislulného zariadenia je zrejm& z obr. 1. Pozostdéva zo
evetelnéko zdroja 1, neprieh®adného tienidla 2 a snimacieho
optoelektronického detektora 3 & pripojenou ?D&Itadovou
Jednotkou 4. Nepriehadné tienidlo 2 & rovnou spodnou hranou sa
uniestni tak, 2e t&toc hrana le¥{ v rovine rovinného rd&mm 5, na
ktorg sa vz¥ahuje strednd hIbka zaplnenia. Spodn& hrana
neprieh®adného tienidla 2 sa osvellenim =zo svetelného zdroja 1
prenietne =za nepriehfadné tienidlo tak, %2e vwytvor{ nepravidelny
ckraj oevetlenej plé8lky, ako priemet profilu prie&neho rezu

v mieste spodnej hrany nepriehfadného tienidla 2. PlaG8ka
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predstavuje Gmerny nascbok doplnkovej plochy k profilu skfimaného
drsného  povrchu do v§iky roviny dotykovej plochy r&mu 5. Naklon
nepriehladného tienidla 2 v smere ku svetelnému zdroju 1
zabratuje, aly svetlo =z osvetleného povréhu pred nepriehladnym
tienidlom 2 dopadalo do objektivu optoelektronického detektora 3.
Vyhodnotenim kvadrat@iry svetelnej plovky za neprielkladnym
tienidlon 2 pomnccou potitakove] Jjednotky -4 a n&slednynm
viacnaeckn$n opakovanin postupu sa ziska stbor nameranych
kvadrat@r v réznych rezoch a z jeho Btatistick$ch charakteristik

sa vyhodncti jednoducho i hodnotae strednej hlbky zaplunenia.
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Na rozdiel od obvykle poulivanych postupov je mo2né uvedenou

%\
metéadou urtova® aj relativane hrubé drsnosti (s najvHlBou vykou
nerovnosti od wmm do niekolkf$ch omd) bezkontakingm spdsobom
e vysukou Etatistickou.presnosﬁou nezdvicle od toho v akej polohe
a na wkom kon¥truklnor prvku alebo kon#trukcii sa merand plocha
nach&dza. Merarie nie je obmedzené na laborat6rne podmienky a
nevyladuje ¥pecidlnu Gpravu meracieho povrchu ani kvalifikovand
cbslulku. V§sledky sa pritom =ziskavajt prakticky v rei&lnom tase a
Je .tu mo¥noe¥ Gplného zauvntomatizovania merani. Za najdSleZitejiie
vghady rariadenia mo#no pova?ovat bezkontaktn$ epSsob merania,
jednoduchost a spofahlivost zdkladnej kon#trukcie potrebného
zariadenia a zabezpelent objektivitu merania.
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