MERANIE STL NA XOVACOM STROJI AKS.

Doc. Ing. Viktor Jakubik, CSc. , Detad. prac. StF - SV3T pri
ZTS - Dubnica nad Vdhom. '

Pri kon3truk&nom vyvoji kovacich strojov sa zistovala ve-
likost pechovecich sil prlamo v technologickom procese kovania
loﬁlskovych kriZkov 2 voakruzkov Meranie bolo prevadzané za
Udelom zistenia velkosti kovacich sfl v technologickych operé-
ciich predpechovanla a pechovgnla pr1 réznych tvaroch pechova-
cich trnov pri pechovani , réznej rycnlostl kovania a réznej
teplote. Kovacie stroje na ktorych sa meranie prevédzalo boli
zo seriovo vyrébanych strojov , ktoré pracovali v “revédzke.
‘Bolo treba vybrat niektori zo sidisstok , ktors prenala pokial
moZno prismo kovaciu silu. NajlepZie opinal poZiadsvku merania
vymedzovaci &ap a preto bol vybrany , aby splnil funkciu snima-
¢a. Kovacie sily majd charakter dynemického zataZovania , preto
bolo treba urdit vlastnd frekvenciu kmitania zvoleného snimala.
V praxi sa beZne pozacuge ) aby vlastnd frekvencia merac1eho
glena bola 7 a¥ 10 krat vadfia , ako frekvencia meranej veli-
iny. K splneniu tejto poZiadavky sme rie&ili viac tvarov mer-
ného &lena. Ako najvhodnejsi bol vybrany valcovy tvar merného
¢lena. Z ddvodu konstrukénych poZiadavkov musel byt stred mera+
cieho valca odstﬂpnov ny. Vlastnd frekvencia meracieho prvku
bola £ = 1,3.10 /.Predpoklgfané budiaca frekvencia urle-
nd z préce nustrOJa f; = 19,5/ s / v useku ngbehu, V dasti
poklesu rychlosti odpdovedd frekvencia f, = 1.10° / s /. Rych-
lost poklesu i ndbehu je tekd , Ze skreélenle priebehu sil
bude mensie ako 2% . haméhanle merného &lena bolo velmi vysoké
a preto sme pou?ili materidl §SN 19437.4 , ktory vyhovel pevno-
stnej poZiadavke. Na meracom valci bolo umlestnenych vac¢gi po-
et odporovych tenzometrov. Silomerné &leny toli pred a po me-
raniach ociachované , nezistili sa %iadne podstatné rozdiely.
Hodnoty namerané u dvojkriZku 6205 /1+2 pri prvej operédcii pred-
pechovania boli v rozmedzi 813 aZ 1030 kN a pri druhej operdcii
boli v rozmedzi 1€0C aZ 2260 kN. Ako sa ukdézalo velkost pecho-
vacich sil je zdvisld na tvare pechovacieho trnu , podte pecho-
vacich zdvihov za minutu a teplote vtupujuceho materidlu.

Pri teplote materidlu 90C?C mdZeme z&vislost pechovace] Slly

zndzornit v zdvislosti na podte zdvihov. Sulasne s meranim
-pechovacich::sil sa meralo i

[HN][MN] namdhanie stojanu zhotovené-
ho z oceloliatiny. Merania

11144 boli urobené v predpokladanych
kritickych miestach. Optimdl-
1,01401 ne velkosti pechoyacich sil
| pri danej technologii vyroby

sy, ov lyvnované sekundérnym
./405%3 bvanim materidlu chla-
.diacou kapalinou pouZitou
na chladenie néstrga /trnu /.
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podte zdvihov sa dosizhni vhodné podmienky pri dane] technolo-
gii a konZtrukeii strnja , kedy je pechovacia sila potretnd

na tvdrnenie najmensia. Pri inej vstupnej teplote materidlu
bude pajvhodnejsi polet zdvihov iny pre dany typ stroja a te-
chnologiu vyroby. M6Yeme kon¥tatovat , %e potrebnd tvirniaca
sila F je funkciou teploty vstupného meteridlu , po&tu zdvihov
a mno¥stva odvAdzaného tepla chladizcou kapslinou. Vplyv tvaru
pechovacieho ndstroja pri druhej operdcii rédovo rovnako ovply-
vni velkost tlskovej sily , ako sekunddrne chladenie tvarneného
materidlu.
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Merania na kovacich strojoch sa uskutodnovali od po&iatku
ich vyvoja v roku 1572. Vysledkom merani bola inovécia kovacich
strojov a to LKS - 63 , 63M , v roku 1883 typ Ml , 1389 roku
typ M2 a teraz v roku 1951 typ k3. U prvych inovacii sa zvysi-
la tvérniaca sila stroja a u poslednej doddvanej v tomto roku
sa urobila automatizécia pomocnych operdcii, &im sa zvy¥il
efektivny fond stroja zo cca 4,5 hod. na 5,5 hodin . Obdobne
sa zvysila i doba do prvej generélne] opravy stroja zo 4,5
roka na 7 rokov pri trojsmennej prevadzke.
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