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Proklém merania hustoetnyeh profilov drovotrieskovych
dosiek (DTD) je v drevospracujnesn priemvsle vaelmi vyznamny,
pretoZe od hustotného profilu DT za  odvijajun  zakladneée
technicke paramotre DTD, napr. tvrdoost, odlupivoest, pruZnost,
opraceovatelnost a pod. Ma druhe) wirane vo vyrobe DTD =sa 1i-
sovacoeudu teplotou, tlakom a kvalitou triesky ovp%gvnuje, resp.
vytvara hustotny profil dosky. Je preto v zaujme vyrobcu poz-:
nat profil hustoty uZ priamec pri vvrobnom pasze.

Pod hustotnym profilom rozumicme zavislozt hustoty DTD

[kg/m3] od profilu jej hrubky 1 [mm]. MNajzpolahlivejgfie sa
hustotny profil DTD ur&uje meranim zZoslakenia kolimovaného
Zvazku Ziarenia po prechode vzorkou (vysledok takéhoto
merania @=f(1) je na obr. 2). Ide o priztroj tzv.

-analyzater hustotnych profilov DTD, ktorym Jje moZné
ziskat presné a podrobné udaje o rczloXeni hustoty latky v
profile DTD. Pre apliké&acie vo  vyrobnej praxi Jje v3ak
pouZzivanie zdrcoja radicaktivneho Ziarenia velmi komplikované
a problematicke. PouZzivanie klasickej metddy (obrusovanie) je
zasa zdlhavé a milo presnd.

V nadvaznosti na preoblémv existujtcich metdd sme sa
zacali zaobkerat moZnostou merat hustotny profil nepriamo cez
zistovanie hlilbky vrypu obdiZnikoveho britu  ( 45x1 [mm])
zatazeneho koengtantnou silowu, pri vyuZziti kombinacie
laserového interferometra a dynamemetra [1, 2] a gpecialne
upraveného politaca. 2Zostava meracej aparatdary je na obr. 1.
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< laserovému interferometru LA 1002 sme pripojili dynamometer
zataZXovali brit konftantnou silou (1.565 [N}). Pri vactse j
Ssile dochadzalo k Stiepeniu vzoriek DTD. Na laserovy
interferometer nadvizovala tlatiareit D10OM, cez Zpecialne
upraveny po&itad PMD 85 - 2. Prenos utdajov zo zeobrazovacieho
displeja interferometra sa vykonava v programovatelnych
Casovych intervalcch cez paralelng rozhranie doplnengd o
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integroveny «bvod MHB 8255, Prepojenie tlaciarne a poditaca
Jje zZabezpeldone cez  konektor K4 obvyklym sposcbom.  Toto
riegenie podstatne ulahduje pracu experimentatora, ktory
teraz nemusi ”strichnut™ na displej, ale m6Ze sa plne venovat
fyzikalnej podstate experimentu, pretoZe uUdaje o velkosti
deformacie sa zapisuju plne automaticky. Riadlace programoveée
vybavenie je orientované na jednoduchy dialdg s obsluhou.
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Jeden = yysledkov nafich merani pre td istd vzorku Jje na
chr. 2 (1-h'P(1)). Na zvislej osi je k61li nazornosti udavana
hodnota 1-h, kde h je hibka vrypu na l-tom milimetri profilu.
Diagram zivislosti 1-h na Je na obr. 3. Koreladny koeficlent
tohoto vztahu je 0,83.
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Vykonané merania povaXujeme za postadujuce pre tvrderiie,
Ze hustota DTD zuvisi s tvrdostou materidlu v jej profile.
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