31. konference o experimentilni analyze nap&t{

25.-27.5.1993 Mé&rin CESKA REPUBLIKA

CONTINUING WEIGHING
KONTINUALNI VAZENI

L.Korec, J.Truhlar

Measurement system for continuing weighing has been
presented in the paper. The device has been realised in
the shape of belt transporter eguipped with the strain-
gage loadcell transducer, the optical velocity sensor
and the -electronic evalution unit. Experiments proved
measurements accuracy of mass flow better than 1,5 %

Jednou z oblasti, kde 1lze vyuZit tenzometrii je vazZeni.
Mérné cleny jsou podle doporuc¢eni OIML zarazeny do ¢tyrech trid
presnosti a lze obecné rici, Ze pracovisté, které se soustavné
nezabyva vyrobou siloméri, nema prilis sanci k uplatnéni kromé
tfidy IIII., ktera specifikuje ¢leny pro vahy technologické.
V této oblasti muZe naopak pracovisté nabizejici komplexni
sluzby (konkrétni provedeni nebo upravu konstrukce, vlastni
nebo koupeny silomér, zarazeni vahy do technologického celku
a vyhodnocovaci jednotku) uspét.

Jednou z provedenych praci bylo zhotoveni prototypu vahy
na prubézné vazZeni naskladnovanych brambor po vystupu z odluco-
vace a tridice. Kromé udaje o prubézZném a skutecéné uskladnéném
mnozstvi lze udaju této vahy a mostové vahy na vstupu vyuzZit
napfr. pro posouzeni c¢istoty dodavek a tedy i urcéeni jednoho

hlediska pro stanoveni nakupni ceny.
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Mechanicka cast.

Jelikoz se jednalo o nové zrizovanou linku bylo rozhodnuto
udélat vahu jako jeden stavebni prvek linky v kombinaci s upra-
venym dvoumetrovym pasovym dopravnikem (STS Pacov). Jeho dalsi
parametry jsou urceny kapacitou odluc¢ovace a tridic¢e brambor.
Pro Sirsi moznost uplatnéni byl vybran a upraven dopravnik ND
2-139 s elektrobubnem pohybujicim pasem $ifky 650 mm rychlosti
0,5 m/sec. V tomto usporadani lze vahu pouzit do maximalniho
prutoéného mnozstvi Q = 30 t/hod (jmenovite mnozstvi
Q, = 15 t/hod).

Aby vysledna chyba vazZeni byla minimalizovana, byla kon-
strukce provedena podle nasledujicich zasad:

- pomér silového uc¢inku hmotnosti dopravniku a prepravovaného
materidlu na snima¢ sily ma byt co nejmensi (hmotnost doprav-
niku je prakticky eliminovana vinutymi pruZinami, ktere
zaroven umoznuji hrubé nastaveni predpéti snimace),

- silovy uUc¢inek prepravovaného materidlu ma byt co nejvétsi
(konstrukce vahy, sirka a rychlost pohybu pééu),

- pasivni sily a momenty maji byt co nejmensi a casové
a teplotné nezavislé (pruzinové klouby),

~ dynamické sily vznikajici padanim brambor na pas musi byt
eliminovany napr. konstrukci a umisténim nasypky,

- u ohybového siloméru musi byt zaruc¢ena konstantni délka
ramene sily,

- konstrukéni usporadani musi zabranit Jjak padani brambor
z pasu, tak jejich kouleni ve sméru délky dopravniku,

- zména napnuti nebo vyména stejného typu pasu smi zplUsobit
pouze posun nulové hodnoty.

Dale byly udélany upravy sériového dopravniku tak, aby by-
la zvysSena tuhost konstrukce a zabezpec¢en klidny pohyb pasu,
snizZen vliv svareni pasu atd. Zaroven bylo treba zvazZit cenové
relace a vhodnost konstrukce s jednim nebo vice siloméry.
Schéma vahy 3je na obr.l. V konstrukci je pouZit jeden
tenzometricky ohybovy snimaé sily rozsahu O - 500 N, vyrobek

ZPA Jinonice.
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STAVITELNA NASYPK A
ELEKTROBUBEN  ( POUTIVAT PRO NAPINANT PASU)

UPRAVENY DOPRAVNIK NO 2-139
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Obr.1

Elektronicka céast

Pro tuto vahu bylo v SVUSS kompletné navrZeno a vyrobeno
elektronické vyhodnocovaci zarizeni a bezdotykovy snimac¢ otacek
hnaného bubnu na optickém principu. Zarfizeni indikuje okamZitou
prutoénou hmotnost, hmotnost davky a hmotnost celkovou.
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Ta je vyhodnocena pomoci vztahu
t2

M =K J Fm.vp.dt
t
kde F_ - okamzity silovy uéinek prepravovaného materialu ziska-
ny vyuzitim signalu tenzometrického snimace

Vp - okamzita rychlost posuvu pasu mérend optickym snimacem
Tomuto principu odpovida i blokove schéma obvodu. Takeé
v elektronické c¢asti byly provedeny zakroky, které pomahaji
minimalizovat chyby (pri vyhodnocovani udaje mohou byt respe-
ktovany i dalsi informace napr. preruseni dodavky brambor pri
zastaveném, event. pohyblivém pasu vahy atd.).

Provozni zkousky i vlastni vyuZiti v a.s. Bohemia Chips
Choustnik prokazaly, Ze popsané zarizeni (prvni prototyp) ma
pri prutoku jmenovitého mnozZstvi presnost 1lepsi nez + 1,5 pro-

centa.
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