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Analysis of Strain Distribution on Profiled Strips
Zjistovan{ deforma&nich stavll p¥i tvdfeni plechél na profilo-

vac{ lince

«
Sanovec Jan

The aim of this research project was the analysis of
Btrains, measured by the grid method on prbiiled strip.
‘The results are analysed and compared for driven or

undriven rolls.

Cilem této prace bylo zjidtovani deforma¥nich stava, p¥i
profilovani profilu CglU 95 a jejich srovnani pro pevné
a kluzn¥ wvalivé uloZeni profilovacich valct. K tomu byla
pouzita metoda m&rnych siti. Tyto dva r@zné reZimy profilo-
vani byly realizovany na lince OVVZ LP B kluzn& valivym ulo-
Zenim profilovacich valc@ a na lince Jung s klasickym pevnym
uloZenim profilovacich valc@. Tvareni probithalo v provozech
n.p. Kovona Karvinna. Profil CgU 95 i sm&Fenymi misty
obr.1, je z oceli jakosti 11 321.1, B8 = 1,5 mm, Bi¥ka profi-
lu 95 mm. K zajist&ni experimentd bylo nejprve nutné zajis-

tit podélné d&leni svitka na pasy. S1¥ka d&leného pasu byla
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obr.1 profil CgU 95

165 mm a to odpovidalo délce rozvinutého tvaru zarubiiového
profilu CgU 95. S ohledem na p¥edpokladané experimentalni
prace bylo nast¥ihiano 40 m pasu. Na tento pas bylo nutné na-
nést m&rné kru%nicové sit¥ o 4 mm. D&lo sBe tak oboustrann&
elektrolytickym zp@sobem, ktery byl jediny redalny vzhledem
k mnoZstvi m&rnych elementd. VeBkera maniﬁulace 8 PpPasy
Plechu se d&la ve svitcich. P¥i nanaBSeni m¥&rnych siti{ bylo
nutné svitek rozvinout a potom zase svinout. Experimentalni
profilovani svitku se uskutefnilo na profilovaci lince osa-
zené vdalci s kluzn¥ valivym nebo pevnym uloZenim. Vl1iv rych-
losti p¥i profilovani na pr@b&h deformaci byl eliminovan
tim, Z2e pro oba zp@soby uloZeni valc@ t.j. pro pevné a kluz-
nd valivé byla rychlost profilovani stejna 8 m/min. M&¥eni
deformaci po profilovani probihalo obvyklym zp@sobem, to
jest pomoci ohebného m&¥ritka sd¥lenim po 0,1 mm. Ode&italo
8@ pomoci binokularni lupy p¥i 15x zv¥tBeni. Vysledky m&¥eni
byly zpracovavany na po&ita&i Robotron 1715 v jazyku Fort-
ran. M&¥ena mista v kolmém ¥ezu jsou patrna z obr. 1. Vzda-

lenost m&¥enych kruZnic je zde udavana nasobkem hodnoty
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t = 7 mm, coZ je rozteZ m&rné sit¥. Diale byla provad&na m&-
¥eni v podélném ¥ezu a to pouze v mistech vybranych ohybf
dz a ds. Podle m&¥enych mist bylo provaddno &islovani pomoci
index@, elips di a dz. Celkovy poZet m&¥eni hlavnich defor-
maci byl kolem 3200. Sledovani deformaci za&inalo v pasmu
ndb&hu a kon&ilo v mist¥ kalibrace. V diagramech jsou te&ko-
vand naznafeny pri¥né a podélné deformace na za¥atku profi-
lovani. Pr6b&h deformaci na konci profilovani je zna&en pl-
nou &arou. Druha a t¥eti faze profilovani jsou znaZeny &er-—
chovand a &arkovan¥. Jako jeden z mnoha p¥iklad@ uvaddim na
obr. 2 prob&h p¥i&nych deformaci v kolmych #ezech pro kluzn¥
valivé uloZent.

Zavér

Provedené experimentalni price prokdzaly vhodnost elek-
trolyticky leptanych siti pro m&reni deformaci p¥i profilo-
vani. Nanesena sit vydrZ2i ot&r p#¥i profilovani i mezi pevny-
mi valci. Men®i{ rozdily mezi deformacemi jsou u kluzn& vali-
vého wulo¥Xeni profilovacich valc@. Deformace jsou v&tEinou
mensi, rovnom&rn&ji rozd&lené. To je kladny vysledek z hle-
diska &erpani plasticity. D&leZity poznatek je také to, Z2e
cesta deformace neni rovnom&rna. 2 tohoto dfivodu nebyly do
vysledk@ za¥azeny vypo&ty zdsoby plasticity, které pi¥edpo-
kladdaj{ rovnom&rnou deformaci v daném m&¥eném mists. Z2 vy-
sledk@ dale vyplyva, Z2e pomoci kluzn& valivého uloZeni 1lze
m&nit rozd&leni deformaci a tim i zasobu plasticity a sklon
k praskani p¥i profilovani. Energeticka m&¥eni na linkach
prokiazala mendi ekonomickou naro&nost profilovaci linky
8 kluzn& valivym uloZenim. Dale sBe potvrdily p¥edpoklady
k pouZiti m&rnych siti p#¥i optimalizaci profilovaci techno-

logie.

Jan Sanovec / Doc.,Ing.CSc.
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