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The admitted parameters for an analytical solving of orhotropic composed
material are given, besides others. so called technical material constants. that
may be obtained by the measurements the paper follows with another paper
concerning the measurement method of these quantities and extends it of the
connection of the measurement system and the personal computer and of the

hardware and software equipmentfor the elaborating of measured dates.

Prvky matice technickych modulov a konstant pre rovinné ortotropné materidly su funkciou
konstant, spdsob merania ktorych systémom LIMS (Laserovy interferenény meraci systém) je
uvedeny v (1). Za technické konitanty v uvedenom zmysle mo2no povazovaf moduly pruznosti

viahu E, . E, v smere osia a b . pozri obr. 1. modui pruznosti v 3myku G,, a Poissonove &isla - -

-hlavné p,, a vedlagie py,.

Systém LIMS umoz2fiuje prl definovanom zafazeni meraf prediZenie v fahu v dvoch navzdjom
kolmych smeroch a uhol sklonu. Prenos experimentdine uréenych udajov do osobného podi-
ta&a Je pri merani v jednom smere mo2ny automatickym na&itavanim. Primeraniv dvoch sme-
roch treba automatické naditavanie v jednom smere doplnif ukladanim uddajov v druhom
smere cez kidvesnicu.
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Softwarové vybavenie po &ita&a umoiuje dialégovou formou zvolif jednu z troch metéd §ta-
tistického ur&ovania pravdepodobnej hodnoty. Nezdvisle na volbe metédy su v subore roz-

merovych veli¢in programom vykondvané merania.

Pre odvodenie vztahov medzi piatimi kon§tantami - prvkami elastickejmatice pru2nosti uréeny-
mi podla matematickej tedrie pevnosti pre ortotropné materidly. uvaZujeme len s napatiami o,

a op,vsmere osia a b, resp. Smykovym napatim t,,. Uvedenym postupom mo2no ziskaf

E, E
[ - Dp= ——— ;
1+ Moo - Hog 1+ Hos - Moo
My E
Dig= =emmmmmmemees ; Ds=Gop -
1= Hop « Hoq

Postup pri r&ovani prvkov inverznej elastickej matice pruznosti pre ortotropny materidl je ana-
logicky. Technické konstanty reprezentované modulmi pruZnosti @ Poissonovymi &islami pot-
rebné pre vyjadrenie prvkov elastickej matice pruznosti mozno wur &if zmiedavacim pravidiom,
resp. Halpinovymi - Tsaiovymi rovnicami. Ukazuje sa viak, e matematické postupy beru sice
na zretel objemovy podiel vystuZnych vidken, geometriu ich rozmiestnenla a mechanické
viastnosti komponentov, ale ignorujd mieru vzdjomnejinterakcie matrice a vidkna. nedokona-
losf spojenia a pod. Metdda ur&enia konstant, ktord prihliada gj na tieto vplyvy vyaivajice la-

serovy interferen&ny meraci systém, je popisand v (2).

K 2dkladnému hardwarovému vybaveniu pre automatizované, resp. poloautomatizované
meranie technickych konitant patri iaserovy interferenény meraci systém UMS 1 (vytobca
Metra Blansko). pozostavajuci z laservu LS10. interferometra LS20. odrd2a&a LS21.
vyhodnocovacej elektroniky LS30. jednotky pre meranie v daldej osi LSO2 s prijma&om LS24,

deli¢om LS25, odklana&om LS26 a elektronikou LS31.

Pre automatické meranie modulu pruznosti v Smyku je vyulit@ jednotka pre meranie sklonu a
priamosti LSO5 pozostavajica z daldieho interferometra LSS5 a snima&a LSS6. Prl merani sa vy-
kondva automatickd korekcia zdvislosti vinovej di2ky Ziarenia lasera na atmosferickych podmi-
enkach na meracej drGhe podia Owensovejrovnice. &m je umoznend kontrola podmienok

pri merani. Rozsah pracovnych podmienok teplotného snima&a je pomerne nizky a umo2iuje
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jeho pouzitie len v laboratérnych podmienkach. Snimace tiaku a vihkosti mo2no pow2if v dale-

ko $irSfom rozmedzi relativnych vihkostii tiaku vzduchu.

K dalllemu hardwarovému vybaveniu patria doplnky pre merania v dvoch alebo troch

osiach.

Nevyhnutnym &ldnkom v meracom refazci uréenom pre zber a spracovanie udajov je osobny
pocita&. pre ktory boll vytvorené okrem programovych produktov pre &itanie parametrov at-

mosféry programové produkty preriadenie a vyhodnotenie merania:

- programovy modul pre meranie modulu pruznosti;

- programovy modul pre meranie modulu pru2nostl a Poissonového &isla matrice;

-modul pre si&asné uréenie technickych konstdnt (modulu pruznosti a Poissonovho &isla
vo zvolenom hlavnom smere ortotropie);

- modul pre ur&enle modulu pruznost v myku.

SU&asfou kazdého modulu je tzv. funk&ny test. ktory umo2iiuje programovym systémom wratif

sa do lubovolného miesta programového postupu a korigovaf pripadni chybu.

Meranie kon3tant navrhnutym spdsobom s pouitim softwarového vybavenia umo2ni podla
né&3ho ndézoru dosiahnuf wyi8iu presnosf ako pri pouliti metodik odpord&anych v norme
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